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Die Zwei Encoder werden an 4 (2x AB-Signale) freien Eingängen vom ESS angeschlossen. 
Wenn dies ein 5V Encoder ist können die direkt am ESS angeschlosssen werden 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
Zuordnung in Mach4: 
Die 2 Encoder mit den AB Pins müssen im ESS Plugin unter Pins Config zugeordnet werden 
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In Input Signals werden sie Mach4 den Encoder Signalen zugeordnet 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
Und in Mach4 direkt unter MPGs aktiviert 
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Unter EDIT Screen muss noch eine Anpassung im LUA gemacht werden 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

um in das LUA Script zu kommen muss man 
 erst wxLathe anklicken 
 dann auf das Ereignissfeld 
 und dann auf das Screen Load Script 
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Ganz unten müssen 2 Zeilen eingefügt werden 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
-- the input to the mcMpgSetAxis func is: inst, mpg encoder#, axis# 
mc.mcMpgSetAxis(inst, 0, 0) -- this sets MPG 0 to axis 0 (X) 
mc.mcMpgSetAxis(inst, 2, 2) -- this sets MPG 2 to axis 1 (Z) 
 
 
 
 
danach auch die PLAY Taste zum aktivieren 
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Danach zurück zu Mach4 muss man den Edit Screen beenden 
 
 
 
 


