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Klemmenadapter V4 fur
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Das Board verfligt tiber einen EMI USB Filter zur
galvanischen Trennung somit ist es vor EMV Storungen
sicher gemacht.
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Bedienungsanleitung

Alle Rechte an dieser Betriebsanweisung verbleiben bei cnc-technics. Texte, Angaben und
Abbildungen dieser Betriebsanweisung dirfen nicht vervielfaltigt, verbreitet oder zu
Zwecken des Wettbewerbs unbefugt verwertet oder anderen mitgeteilt werden.
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Einleitung

Diese Bedienungsanleitung enthalt Anweisungen zur Montage, zum
Gebrauch des Breakoutboards.

Diese Betriebsanweisung wurde mit Sorgfalt erstellt. Sollten Sie dennoch

Fehler feststellen, waren wir lhnen flr einen entsprechenden Hinweis
dankbar.
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Es hat sich leider ein Fehler in der V4 bei der Beschriftung der Eingange

eingeschlichen. GND und INPUT Bezeichnung ist vertauscht
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Beschreibung des Breakoutboards

Das Breakout-Board Mega ermdoglicht den Betrieb von bis zu 3 Schrittmotor-
oder Servoendstufen (auch parallel Schaltung der Treiberendstufen moglich
wenn 50mA am Ausgang nicht iberschritten werden) an Estlcam. Es kann mit
der normalen Firmware des Klemmenadapters tiberschrieben werden

Es kommt die Steuersoftware Estlcam (nicht im Lieferumfang) zum Einsatz. Das
Board besitzt verschiedene Eingange und Ausgange die individuell eingestellt
werden konnen. Es stehen zusatzliche Funktionen wie Ansteuerung eines
Frequenzumrichters tber ein analoges Signal von 0-10V, Referenzschalter, 3
Relaisausgange, Spindelrelaisausgang. Alle Eingangs Signale werden gegen
Male geschalten womit NPN und meschanische Schalter, Tastplatten ...
verwendet werden kdnnen.
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Eingange

Jeder Eingangsport ist mit seiner Nummer versehen die man in Esticam zuordnen kann.

einfacher Schalter oder NPN Sensor als Beispiel
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Ausgange

Die Ausgange kdonnen ebenfalls in Estlcam konfiguriert werden.

Anschluss eines
Ventiles
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AnschluB Treiberendstufen

Die Ausgange fiur die Enstufen kdnnen mit max 50mA belastet werden

Es kdénnen auch 2 Treiberendstufen parallel an einen Ausgang flr 2 Schritt oder
Servomotoren angeschlof3en werden , wenn die 50mA nicht Uberschritten
werden.Man kann bei den meisten Endstufen den ENA+,ENA- weggelassen.

Der ist dafiir da das die Motoren sozusagen eingeschaltet sind.Wenn der weg ist
sind die Motoren dauerhaft eingeschaltet.
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AnschluB Alarm Ausgang der Treiberendstufen

Es wird der Eingang 8 in Estlcam als Alarmeingang der Treiberendstufen
genutzt,

der muss auch in Estlcam definiert werden.
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Spindel PWM Ausgang

Ein Frequenzumrichter kann fiir das analoge Signal angeschlofRen werden.
Der Potiregler ist so eingestellt das bei 24000rpm 10V am Analog Ausgang ankommen.

einfache Variante fir den Anschluf eines FU, FU muss
meistens dann noch fiir die externe Kontrolle des analogen

Einganges programmiert werden
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externer Notaus

der externe Notaus wird als 6ffner angeschlossen und schaltet nach betatigen alle Signale
am Breakout board ab. Man kann einen Eingang als Fehlereingang in ESTLCAM definieren
dann Stopt auch ESTLCAM.

Ist der Jumper auf dem Board geschlofSen wird der Notaus ignoriert.

Was in Grundeinstellung so eingestellt ist.

> P4

@@@@aqgeeaa ;":"@0

ol @ a o

Vin =26V By EEE ey s "ﬁ'-’..u 'g'..n e
o ';ICIq'a%. 2ol .E; EEEE n () (21010 2]

Axis—X

©
-

_\?_2 P = — 4 i_-.D|U-
n + 2LV — ; o .
(o 1)) | [[eee e
:_ED : GDJU 19 L] T
: i E|!||E:|||| :E;;u
oa . Ot
o F SLLLLLLLL alooo
Notaus P T [o1 BN -
: [ o0 = b T
oo og 0 ‘ o0 Q‘) -ﬁf'?l_]n_n EET:
.. O 260 =0 0 E
Notaus als Offner & 2 =z ﬂ £l =
S I i S I

10 Cnc-technics ,Hauptstrasse 60b, 89353 Glott
Tel: 090759589303 www.cnc-technics.de



